
 

ตรวจสอบเลขที่ใบสั่งงาน และเลขที่ใบคำรšอง 

ตšองไมŠใชŠเลขที่เดียวกัน ซ่ึงเลขที่ใบสั่งงานจะ

ออกใหšโดย กสผ. 



 

พิมพŤ iw32 +Enter 



 

พิมพŤเลขที่ใบสั่งงาน +Enter 



 

กดเมนูไปท่ี(G) 

เลือกหัวขšอใบแจšง(T) 

2 
3 

คัดลอกรหัสผูšสั่งซ้ือไวšเพ่ือ

กรอกขšอมลูภายหลัง 1 



 

เลือกใบสั่งขาย 



 

ตกลง 



 

ตรวจสอบคŠาวัสดใุนสŠวนของ

อปุกรณŤปŜองกัน 



 

ตรวจสอบคŠาวัสดุ (Service Material), 

ประเภทใบสั่งงานและรหัสกิจกรรมซŠอม 



 

 

พิมพŤ iw36 



 

ประเภทใบสั่ง – ZW03 

ลำดับความสำคัญ – 4 

ใบสั่งสงูกวŠา – เลขท่ีใบสั่งงาน 

โรงงานท่ีวางแผน – Z000 (กฟภ. สนญ.) 

ประเภทธุรกิจ – Z000 (กฟภ. สนญ.) 



 

ตกลง 



 

พิมพŤรายละเอยีดของงาน 

ใสŠรหัสผูšสั่งซ้ือที่คัดลอกไวš 

PlannerGrp – PAR (กอร.) 

ศูนยŤงานหลัก – ZPARRA01 (ผรล.1) 

ศูนยŤงานหลัก – ZPARRB01 (ผรล.2) 

ผูšรบัคำรšอง – รหสัพนักงานผูšรบัผดิชอบงาน 

กิจกรรม PM – รหสัทีต่รงกับคŠา Service 

Material 



 

เมื่อ Enter จนเสร็จสิ้น ก็จะมีขšอมูลประกอบเพ่ิมเติม 

เลือกหัวขšอปฏิบัติงาน 



 

ศนูยŤงาน – ZPARRA01 (ผรล.1), ZPARRB01 (ผรล.2) 

จำนวน – X วัน 

ชŠวง – 7 H (ชั่วโมง) 

C.Key – 2 คำนวณงาน 

ActTyp – LE7NOM (วศก.7), LT7NOM (พชง.7) 

+Enter (OpAc – จำนวนบรรทัดตŠอจำนวนคนที่ไปปฏิบัติงาน) 



 

เมื่อ Enter จนเสร็จสิ้น หัวขšองานจะคำนวณช่ัวโมงใหšอตัโนมตั ิ

เลือกหวัขšอตšนทุน 



 

เลือกคำนวณตšนทุน 



 

เลือกอนุมัติงาน 



 

เลือกบันทึก 



 

เมื่อกดบันทึกแลšว ระบบจะกลับมาที่หนšาจอ

สรšางใบสั่งของ iw36 อกีครั้ง และรหัสใบสั่งงาน

ที่เปŗดจะแสดงท่ีมุมลŠางทางดšานซšาย 

 

คัดลอกหมายเลขงาน 


